0222-C520
INFRAROT-THERMOMETER
BEDIENUNGSANLEITUNG

MN-0222-C520-DE

BITTE SCANNEN SIE DEN
QR-CODE, UM DAS
BETRIEBSVIDEO

DER PRODUKTE ANZUSEHEN.

 VIDEO |

<INSIZE>

Uberblick

Das Infrarot-Thermometer 0222-C520 (im Folgenden als "Thermometer" bezeichnet) kann die Oberfl?chentem-
peratur des Zielobjekts schnell und genau bestimmen, indem es die von der Oberfl?che des Zielobjekts abgestrahlte
Infrarotenergie misst. Es eignet sich fiir die beriihrungslose Temperaturmessung. Das 0222-C520 ist ein Thermom-
eter mit einem D:S-Verh?ltnis von 12:1.

Sicherheitshinweise
AWarnung:

Um Augenschaden oder Verletzungen zu vermeiden, lesen Sie bitte vor der Verwendung des Produkts die folgenden

Sicherheitshinweise:

* Richten Sie den Laserstrahl nicht direkt auf Personen oder Tiere und auch nicht indirekt Uber reflektierende Oberflachen.

e Schauen Sie nicht direkt in den Laserstrahl und verwenden Sie keine optischen Hilfsmittel (Fernglaser,
Mikroskope usw.).

LASERSTRAHLUNG

NICHT IN DEN STRAHL BLICKEN
LASERPRODUKT DER KLASSE 2
A=630-670 nm, <1 mW, EN60825-1:2014

VorsichtsmaBnahmen:

e Wenn der Laser die Augen des Benutzers bestrahlt, schlieBen Sie bitte sofort die Augen und wenden Sie den Kopf ab.

* Demontieren oder montieren Sie das Produkt und den Laser nicht ohne Genehmigung.

Um die Sicherheit und Genauigkeit zu gewahrleisten, sollte dieses Produkt nur von professionellem Wartungsper-
sonal unter Verwendung von Originalersatzteilen repariert werden.

Ersetzen Sie die Batterien, wenn die Batteriestandsanzeige leuchtet, um fehlerhafte Messungen zu vermeiden.
Bitte Uiberpriifen Sie das Produkt vor der Verwendung. Wenn es beschadigt ist, Risse auf der Oberflache aufweist
oder Kunststoffteile fehlen, verwenden Sie es nicht.

Die tatsachliche Temperatur entnehmen Sie bitte den Angaben zum Emissionsgrad. Bei stark reflektierenden
Objekten oder transparenten Materialien ist die tatséchliche Temperatur héher als die gemessene Temperatur.
Achten Sie bei der Messung dieser Objekte auf Verbrennungsgefahr.

Verwenden Sie das Produkt nicht in einer Umgebung mit brennbaren und explosiven Fliissigkeiten, Gasen oder
Stéuben.

Verwenden Sie das Produkt nicht in einer Umgebung mit Dampf, Staub oder starken Temperaturschwankungen.
Dies kann zu ungenauen Ergebnissen und Risiken fiihren.

Legen Sie das Produkt vor der Verwendung mindestens 30 Minuten lang in die aktuelle Umgebung, um die
Messgenauigkeit sicherzustellen.

® Lassen Sie das Thermometer nicht auf oder in der Nahe von Gegenstédnden mit hoher Temperatur liegen.

Technische Indizes

Spektrale Empfindlichkeit 8um~14um
Automatische Abschaltung 15s
Anzeige flr niedrigen Batteriestand N
Akustischer Alarm bei hohen/niedrigen J
Temperaturen

Datenhaltung J
Einheitenumrechnung (C/ F) N
MAX/MIN/AVG/DIF N
Schlossmessung N

Laserausgangsleistung an einem Punkt: 1 mW bei 10 cm,

Laser Typ: Klasse 2, Wellenlange: 630 nm bis 670 nm,
Betriebstemperatur 0°C~50°C (32°F~122)°F
Lagertemperatur -20°C~60 (-4°F~140)°C°F
Betriebsfeuchtigkeit 90%RH (nicht kondensierend)

Fallfest m

Batterietyp 2*AAA (Zink-Mangan-Batterien)

Eigenschaften

1) Genauere Messanzeige dank Einpunktlaser

2) Helles, gut lesbares und kontrastreiches EBTN-Farbdisplay

3) MAX/MIN/AVG/DIF-Hold-Funktion

4) Mit akustischem Alarm, um Anomalien schnell zu erkennen

5) Auslosersperre, geeignet fiir Prozesse, die eine Temperaturiiberwachung erfordern

6) Driicken Sie im Abschaltmodus kurz die Taste " @& ", um eine Messung durchzufiihren

LCD-Anzeigen
a2 Abzugssicherung
o Summer

HOLD | Temperaturhaltung
r— Schwache Batterie

€=1.B8 | Emissionsgrad

X\l,‘é B",'FN Messmodus

HI LO Temperaturalarm

A Laser

SCAN | Temperaturmessung

Batterielebensdauer

26 Stunden (im kontinuierlichen Messmodus mit Laser
und Hintergrundbeleuchtung eingeschaltet)

C°F Temperatureinheit

Eﬂﬂﬂ Temperatur-Hauptanzeige

Produktgewicht

160g

BRAA Sekundére Temperaturanzeige

ProduktgroRe

148x85x46mm

Referenzstandard: JJG 856-2015

Emissionsgrad 0.1~1.0 (einstellbar, standardmaRig 0.95)

Reaktionszeit <500ms (95 % der Lesezeit)

Modell 0222-C520
Optische Auflésung 12:1 (berechnet bei 95 % Energie) Aussehen
Messbereich -50°C~500°C (-58°F~932°F) 1] Laser
LCD-GréRe 25%26mm 2 Infrarot-Empfangsfenster
3 Ausloser
LCD-Anzei -
nzege " 4 | Batteriefachdeckel
) -50°C~0°C: ;(2°C+0.1 °C/°C) e 5 | LCD-Anzeige
o 0 °C bis 500 °C: #2 °C oder 2 % (je nachdem, welcher Wert groRer ist)
Genauigkeit 6 | Sperrtaste
-58°F~32°F: +(4°F+0.1°F/°F)
32 °F bis 932 °F: + 4.0 °F oder + 2 % (je nachdem, welcher Wert groRer ist) 7 | MODE-Taste
Wiederholbarkeit +0.5 oder +0.5 %, je nachdem, welcher Wert gréRer ist °C 8 | LASER-Taste
(1 °F oder 0.5 %, je nachdem, welcher Wert groRer ist) 9 | Laser-Warnaufkleber

Bedienungsanleitung
Startup

Driicken Sie kurz (weniger als 0.5 Sekunden) auf den Ausloser, um das Thermometer einzuschalten. Der vor dem
letzten Ausschalten gemessene Wert wird angezeigt. Durch Driicken der MODE-Taste kdnnen Sie
MAX/MIN/AVG/DIF anzeigen.

Herunterfahren

Das Thermometer schaltet sich im HOLD-Modus nach 15 Sekunden ohne Bedienung automatisch aus und
speichert den aktuell gemessenen Wert.

Manuelle Messung

1) Richten Sie das Geréat auf das zu messende Objekt, driicken Sie den Ausléser und halten Sie ihn gedriickt. Wenn
das Symbol SCAN blinkt, bedeutet dies, dass die Temperatur gemessen wird und das Messergebnis auf dem
LCD-Display aktualisiert wird.

2) Lassen Sie den Ausléser los, das Symbol SCAN verschwindet und das Symbol HOLD wird angezeigt.

Das Thermometer beendet die Temperaturmessung und behélt den zuletzt gemessenen Wert bei.

Schlossmessung

1) Driicken Sie kurz die LOCK-Taste, um den Messwertspeichermodus aufzurufen.

Das Symbol wird auf der " @& " angezeigt und das SCAN-Symbol blinkt. Das Thermometer misst die Zieltemperatur
kontinuierlich, ohne dass der Ausléser gedriickt gehalten werden muss.

2) Driicken Sie den Ausloser oder driicken Sie erneut kurz die LOCK-Taste. Die Symbole " @& " und SCAN
verschwinden und das Symbol  wird angezeigt. Das Thermometer beendet die Messung und behalt die zuletzt
gemessene Temperatur bei. HOLD

3) Driicken Sie kurz die LOCK-Taste im ausgeschalteten Zustand, um das Thermometer zu aktivieren und den
Messwertspeichermodus aufzurufen.



4) Wenn die LOCK-Taste langer als 3 Sekunden gedriickt gehalten wird, wird dies als Fehlbedienung gewertet.
Hinweis: Das zu messende Zielobjekt sollte groRer als das Doppelte des Lichtfleckdurchmessers (S) des Thermom-
eters sein, dann kann die Testentfernung (D) anhand des D:S-Beziehungsdiagramms bestimmt werden. Beispiel:
Wenn der Benutzer 0222-C520 verwendet, um die Temperatur eines Objekts mit einem Durchmesser von etwa
4"(10 cm) zu messen, betragt der genaueste Punktdurchmesser (S) des Thermometers etwa 2" (5 cm), und dann
kann anhand des D:S-Beziehungsdiagramms geschatzt werden, dass die Messentfernung (D) etwa 24" (60 cm)
betragt.

MAX/MIN/AVG/DIF-Wert

Driicken Sie kurz die Taste "MODE", um nacheinander zwischen den Messmodi "MAX—MIN—AVG—DIF" zu
wechseln. Die Temperatur des entsprechenden Modus wird dann in der sekundéren Anzeigeposition angezeigt
(siehe unten).

Laseranzeige

Durch Driicken der Taste " A " kann die Laseranzeigefunktion ein- und ausgeschaltet werden. Wenn sie
eingeschaltet ist, wird das Lasersymbol "4\ " auf dem LCD-Display angezeigt, und der Laser zeigt die gemessene
Position genau an. Hinweis: Bitte beachten Sie die Sicherheitshinweise beim Einschalten des Lasers, um Augenver-
letzungen zu vermeiden.

Alarm bei hohen und niedrigen Temperaturen

Wenn die gemessene Temperatur héher als der eingestellte obere Alarmgrenzwert ist, blinkt das Symbol HI auf dem
Display. Wenn der akustische Alarm eingeschaltet ist, ertént ein Signalton. Wenn die gemessene Temperatur
niedriger als der eingestellte untere Alarmgrenzwert ist, blinkt das Symbol LO. Wenn der akustische Alarm
eingeschaltet ist, ertént ein Signalton. Wenn der gemessene Temperaturwert innerhalb des Bereichs zwischen dem
oberen und unteren Alarmgrenzwert liegt, wird das Symbol HI/LO nicht auf dem Display angezeigt.

Funktionseinstellungen

Halten Sie in der HOLD-Oberflache die Taste "MODE" langer als 2 Sekunden gedriickt, um die Einstellungen fir
den oberen Alarmgrenzwert — unteren Alarmgrenzwert — Emissionsgrad — Temperatureinheit — akustischer
Alarm und andere Funktionen aufzurufen. In diesen Einstellungsmentiis kénnen Sie durch Driicken des Auslosers
oder durch 10 Sekunden langes Nichtbetatigen zur HOLD-Oberflache zuriickkehren.

Einstellung der oberen Alarmgrenze

Driicken Sie in der HOLD-Schnittstelle lange auf die Taste "MODE", um die
Schnittstelle fir die Einstellung des oberen Alarmgrenzwerts aufzurufen. Der
Benutzer kann die Einstellung mit "¥" oder " A" anpassen. Durch kurzes Driicken
wird der Wert jedes Mal um 1 erhoht oder verringert, durch langes Driicken wird er
jedes Mal um 10 erhoht oder verringert.
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Einstellung der unteren Alarmgrenze

Halten Sie in der HOLD-Schnittstelle die Taste "MODE" lange gedriickt und 0]
driicken Sie sie dann kurz einmal, um die Schnittstelle fiir die Einstellung der c
unteren Alarmgrenze aufzurufen. Der Benutzer kann mit "V" oder "A" die .'ln
Einstellung anpassen. Durch kurzes Driicken wird der Wert jedes Mal um 1 erhéht |_l|_[
oder verringert, durch langes Driicken wird er jedes Mal um 10 erhéht oder i
verringert.

[

4>

Emissionsgrad-Einstellung
Driicken Sie in der HOLD-Schnittstelle einmal lange auf die Taste "MODE" und dann 095
zweimal kurz auf die Taste "MODE", um die Schnittstelle fir die Einstellung der
Emissivitat aufzurufen. Der Benutzer kann die Einstellung mit " ¥" oder " A" anpassen.
Durch kurzes Driicken wird der Wert jedes Mal um 0.01 erhoht oder verringert, durch
langes Driicken wird er jede Sekunde um 0.1 erhéht oder verringert.
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Einstellung der Temperatureinheit

Driicken Sie in der HOLD-Schnittstelle einmal lange auf die Taste "MODE" und anschlieRend dreimal kurz auf die
Taste "MODE", um die Schnittstelle fir die Temperatureinheiteneinstellung aufzurufen. Der Benutzer kann mit " ¥ "

Wartung

oder "A" zwischen den Einheiten °C und °F umschalten. Ferrum Reinigung
Oxid 0.5-0.9
. . Blasen Sie die heruntergefallenen Partikel mit sauberer Druckluft
Rost -
Einstellung des akustischen Alarms 05-07 weg, wischen Sie die Linsenoberflache vorsichtig mit einem
Driicken Sie in der HOLD-Oberflache einmal lange auf die Taste "MODE" und anschlieend viermal kurz auf die Ferrum (Gyss) feuchten Tupfer ab und reinigen Sie das Gehause mit einem
Taste "MODE", um die Einstellungsoberflache fiir den akustischen Alarm aufzurufen. Mit den Tasten " ¥* oder " A" Oxid 0.6-0.95 feuchten Schwamm oder einem weichen Tuch. Achten Sie darauf,
kann der Benutzer diese Funktion ein- oder ausschalten. glcht-Oxm 02 das Gerét nicht mit Wasser abzuspiilen oder in Wasser zu tauchen.
uss 0.2-0.3
. Ferrum (Schmieden)
D: S (Entfernungs-zu-Spot-Verh?Itnis) Passivieren 0.9 Batterien austauschen
Mit zunehmendem Abstand (D) zwischen dem Thermometer und dem Blei
Messobjekt vergroRert sich auch der Lichtfleckdurchmesser (S) des Rohstoff 0.4 Installieren oder ersetzen Sie zwei 1.5-V-Batterien gemaR den
Messbereichs. Die Beziehung zwischen Messabstand und Lichtfleckdurch- Oxid 0.2-0.6 folgenden Schritten: Batterien —>
messer ist in der folgenden Abbildung dargestellt. Molybdén 1. Entfernen Sie die Batterieabdeckung.
Dor Durchmesser dos Lchtiecks entspricht 9 % derEnargis im Kreis. Oxid 0.2-0.6 2. Legen Sie die Batterien ein (achten Sie auf die Polaritét).
: 3. SchlieRen Sie die Batterieabdeckung.
. Nickel
Sichtfeld 1’\ Oxid 0205
Gut A h .
Achten Sie beim Messen darauf, dass das gemessene Ziel groRer ist als — N Platin Sch
der Lichtfleckdurchmesser. Je kleiner das Ziel ist, desto ndher sollte der ’/: ‘/Z'f‘j} ] chwarz 09
Testabstand sein (den genauen Lichtfleckdurchmesser finden Sie unter D: (L )’j, - Stahl P F hl b h b
S). Es wird empfohlen, dass das gemessene Ziel groRer als der doppelte i EINEIRLE 0.7-0.9 ehlerbehebun
Lichtfleckdurchmesser des Thermometers ist. / y Target>Lightspot I Gla_tten 0.4-0.6 g
; dameter(5) TS Polieren 0.1
_— XL Zink Phanomen Ursache Mafnahme
Emissionsgrad < Oxid 0.1
Die Emissivitét steht fiir die Strahlungsenergie eines Materials. Die Emissivitat der meisten organischen Materialien, le?;getalle 055 Anzeige OL Messwert > maximaler Bereich Horen Sie auf zu messen
lackierten oder oxidierten Oberflachen liegt bei etwa 0.95. Der Benutzer kann die Metalloberflache mit Abdeckband d
oder Mattfarbe abdecken, die Einstellung fiir hohe Emissivitat wahlen und dann eine Weile warten, bis die Asphalt 0.95 Anzeige -OL Gemessener Wert < Mindestbereich Horen Sie auf zu messen
Oberflachentemperaturen des Abdeckbands/der Mattfarbe und des abgedeckten Objekts gleich sind. Zu diesem Basalt 0.7
Zeitpunkt entspricht die Oberflachentemperatur der Klebebander/Mattfarben der Metalloberflachentemperatur. Die Kohlenstoff . o . - L Stellen Sie das Thermometer fiir 30
folgende Tabelle zeigt die Gesamtemissionsfahigkeit € einiger Metalle und Nichtmetalle. Nicht-Oxid 0.8-0.9 »(Asrgagefehler g::rr::;ie:;?esézt’:;;g;g;‘T;:;E?Ie Minuten auf 0 °C bis 50 °C (32 °F bis
Graphit 0.7-0.8 : 122 °F) ein.
Carborundum 0.9 -
. Batteriesymbol . .
Gemessene Fliche Emissionsgrad _IFeramlk 095 blinkt Schwache Batterie Batterien austauschen
Metalle on 0.95 —
Beton 0.95 Lzsef ftugknﬁn:ert nicht Schwache Batterie Batterien austauschen
Aluminiumoxid 0.2-0.4 Stoff 0.9 oder st dunxe
- — Unpassende Emissivitat, zu groRe iehe Sichtfeld. D: :
Leglerung_ A3003 Glas Ungenaue Messentfernung, Durchmesser des Sie © Sichtfe d -'S und weitere
Oxid 0.3 Konvexes Glas 0.76-0.8 Messung M biekts < 20 Anweisungen in diesem Handbuch.
Rohl 0.1-0.3 Glattes Glas 0.92-0.94 lessobjekts < 20 mm
Messing Keines 0.78-0.82
ol_leren 0.3 Plattenmaterial 0.96
Oxid 0.5 Gips 0.8-0.95
Kupfer Eis 0.98
Oxid 0.4-0.8 Kalkstein 0.98
Elektrische Anschlussleiste 0.6 Papier 0.95
Hastelloy Kunststoff 0.95
Legierung 0.3-0.8 Wasser 0.93
Inconel ) Boden 0.9-0.98 . .
Oxid 0.7-0.95 Holz 0.9-0.95 www.insize.com
Strahlverfahren 0.3-0.6
Elektropolieren 0.15 VO




